
 
 
 

Bezoekverslag Herstal - België bij de FN fabriek. 
 
 
Een bezoek/rondleiding een wapenfabrikant stond bij een aantal leden van SV de Burgerwacht 
schutters hoog op het verlanglijstje. 
 
Toevallig had een van onze leden connecties in de wereld van wapens en wapensystemen. 
Via TBM (Technisch Bureau Muller) is bij hoge uitzondering een bezoek/rondleiding bij de, 
Fabrique NŀǘƛƻƴŀƭŜ άFNέ ǘŜ Herstal bij Luik in België gerealiseerd. 
 
Deze reis zou reeds in maart dit jaar plaats vinden, maar op het scheiden van de markt zijn we 
gebeld, met het bericht dat het helaas niet door kon gaan in verband met stakend personeel bij FN. 
Alle mensen op het laatste moment informeren, het bestelde huurbusje afzeggen, dus al met al een 
bittere telleurstelling.  
 
Maar TBM heeft er zorg voor gedragen, dat we 7 maanden later alsnog richting Herstal - België 
konden afreizen voor een bezoek/rondleiding bij FN. 

 
Woensdag 19 
oktober zijn we met 
7 leden te weten: 
 
- Steven Visser 
- Jan Koke 
- Peter Bos 
- Arend Jan Pap 
- Arjan van Tol 
- Ruud van Soest 
- Herman Vierhout 
 
Vertrokken bij de 
SV de Burgerwacht, 
richting de FN 
Fabriek te Herstal - 
België. 
 
 
 
 
 
 

 
We zijn vroeg vertrokken om (06:00 uur), want we werden rond 09:30 uur bij de fabriek verwacht, 
ondanks het regenachtige weer en de file bij Maastricht, waren we exact op tijd bij FN.  
 
Hartelijk welkom geheten door een medewerker van FN en een vertegenwoordiger van TBM. 
Onder het genot van een kop koffie kregen we uitleg over de oprichting en geschiedenis van het 
bedrijf FN Herstal welke ƛƴƳƛŘŘŜƭǎ мнр ƧŀŀǊ ōŜǎǘŀŀǘ Ŝƴ ǳƛǘƭŜƎ ƻǾŜǊ ǿŀŀǊ ƘŜǘ ōŜŘǊƛƧŦ ƴǳ άǎǘŀŀǘέΦ 
 



FN heeft  ook de merken 
άWinchesterέ en άBrowningέ onder 
haar vleugels de άHerstal Groupέ.  
Er is uitleg gegeven over de 
verschillende wapengroepen die FN 
nu produceert en waar deze  
geproduceerd worden, maar deze 
locaties hebben we niet bezocht. 
Tevens zijn ze natuurlijk gebonden 
aan allerlei exportvergunningen en 
exportbeperkingen. 
 
 
 
 

De civiele markt  kan bij de FN-fabrieken 
niet terecht, alleen defensie en overheid  
kunnen orders plaatsen via een 
bemiddelings-adviesbureau zoals (voor 
NL) TBM. Helaas en jammer voor de 
schietsport want er zijn veel geschikte 
producten aanwezig. 
Wel zijn er in Amerika civiele 
uitvoeringen van enkele wapen types 
met aangepaste lopen en munitie 

verkrijgbaar waar onder de άFN P90® 

Standardέ. 
 
 
Vervolgens zijn we met de rondleiding in een 
aantal productieafdelingen geweest het gebouw 
dateert nog uit de jaren 1920ς30. We hebben 
daar uitleg (in het Engels, Vlaams, Waals en 
Nederlands) gekregen, over wat er zoal te zien 
was. Nou dat was nogal wat, je kijkt je ogen uit, 
helaas was het hier niet toegestaan om te 
fotograferen, de bijgevoegde beelden komen 
deels uit FN documentatie. 
 
 
De afdeling waar de lopen gemaakt worden, is indrukwekkend, met name het ''koud hameren'' van 
de lopen. 
De loop is voor het hameren voorzien van een glad gepolijst gat, waarin een  doorn met daarop aan 
ŘŜ ōǳƛǘŜƴȊƛƧŘŜ ŘŜ ǘǊŜƪƪŜƴ Ŝƴ ǾŜƭŘŜƴ Ŝƴ Řŀƴ ōŜƎƛƴǘ ƘŜǘ ƛƴŘǊǳƪǿŜƪƪŜƴŘŜ άƘŀƳŜǊŜƴέΦ 
Dit gebeurt met vier hamers in een grote machine, die met een kracht van meer dan honderd ton de 
hamers 500 keer per minuut, op het materiaal van de loop slaan. 
Als de loop na ongeveer 5 minuten uit de machine komt is deze in diameter afgenomen, maar ook 
een stuk langer geworden. 
 



Na deze behandeling zijn de trekken en velden in de binnenzijde van loop geperst en is de loop door 
het hameren qua materiaalstructuur homogener  geworden wat de slijtvastheid en duurzaamheid 
bevordert. 
De loop moet dan nog verder afgewerkt worden, o.a. gekamert  en van schroefdraad voorzien om er 
als een echte loop uit te gaan zien. 
Alle lopen worden handmatig gecontroleerd op rechtheid, 3 procent is niet goed, waarvan 1,5 
procent nog gericht kan worden en de overige 1,5 procent gaat als onbruikbaar de schrootbak in. 
 
Ook hebben we de oppervlakte behandelingsafdeling bezichtigd, om te zien hoe onderdelen de juiste 
behandeling krijgen, om de wapens tegen invloeden van buitenaf te beschermen. 
Ook worden hier de lopen aan de binnenzijde van een laag chroom voorzien (niet alle lopen, 
afhankelijk van het wapensoort). Helaas is de άhardingέ onderdelen veredeling afdeling 
overgeslagen. 
 

Interessant is te zien dat diverse behuizings- delen van de 
7.62mm MAG en het .50 machinegeweer nog steeds 
geklonken worden. 
 
In de assemblageafdeling worden de wapens 
samengesteld en indien nodig, met de hand nog na 
bewerkt, zodat alles perfect functioneert en vervolgens 
worden de wapens allemaal  getest en ingeschoten, om 
daarna gereinigd te worden. De kunststof delen van de 
kolven en handbeschermers worden elders uitbesteed. 
Ook de ,, test schietbaan,, welke normaal bezocht mag 
worden was op dat moment niet in gebruik. 
 
In totaal zijn er 4 kwaliteitscontroles voordat het wapen 
verpakt wordt, om vervolgens naar de klant/gebruiker te 
worden verzonden. In een kleine expositie ruimte van de 
fabriek waren ook een aantal producten te zien, die FN in 
het verleden geproduceerd heeft, zoals brommers, 
motorfietsen, gewone fietsen (met cardan-aandrijving) en 
vrachtwagens. 
 

 
 
 
Na de rondleiding in de productieafdelingen kregen we een perfecte lunch 
aangeboden, waar niet op een flesje wijn meer of minder gekeken werd. 
 
(zie menu Le chef propose) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



Na de lunch, hebben we de showroom mogen bezoeken, met daarin een groot aantal nieuwe 
ontwikkelingen en producten op wapengebied tentoongesteld, deze ruimte gaf men ons de 
gelegenheid om te fotograferen en enkele wapens ter hand te nemen. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Hierover is uitgebreide documentatie beschikbaar (folders) op de schietvereniging dus lezen. 
Tijdens de afsluitinƎ Ǿŀƴ ƻƴǎ ōŜȊƻŜƪ ȊƛƧƴ ǿŜ ǾŜǊǊŀǎǘ ƳŜǘ ŜŜƴ ŀŀƴǘŀƭ ƭŜǳƪŜ άƎƻƻŘyǎέ ǿΦƻΦ ŜŜƴ  ƪƻǳŘ- 
gehamerde FN paraplu, dat maakte de dag helemaal compleet. 
   
Op de terugreis gingen de voedsel tassen open en daar kwam nog zoveel uit (kaas, worst, 
gehaktballetjes en BiFi-worstjes) dat er geen honger meer was en niemand meer zin had om uit te 
gaan eten. 
 
Om 18:45 uur waren we terug in Nunspeet en keken terug op een unieke ervaring en super 
geslaagde dag. 
 
 
Tekst & foto's Herman Vierhout / Jan Koke 
   
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 


